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1 ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ ДИСЦИПЛИНЫ Технологическая оснастка
1.1  Место учебной дисциплины в структуре основной профессиональной 

образовательной программы: вариативная часть общепрофессионального              цикла

1.2  Цель и планируемые результаты освоения учебной дисциплины:              Цель учебной дисциплины - формирование знаний и умений, соответствующих ОК 01, ОК 02, ОК 03, ОК 04, ОК 05, ОК 09, ОК 10, ПК 1.2, ПК 1.4, ПК 1.5, ПК 1.7, ПК 1.8, ПК 2.2, ПК 2.4, ПК 2.5, ПК 2.7, ПК 2.8, ПК 3.1, ПК 3.2, ПК 3.3, ПК 3.4, ПК 3.5, ПК 4.1, ПК 4.2, ПК 4.3, ПК 4.4, ПК 4.5 ФГОС СПО по специальности 15.02.15 Технология металлообрабатывающего производства.

Требования к результатам освоения учебной дисциплины: 
	Номер /индекс компетенции по ФГОС СПО
	Содержание 

компетенции
	В результате изучения дисциплины обучающиеся должны:

	
	
	знать
	уметь

	ОК 01.
	Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности, применительно к различным контекстам.
	алгоритм выполнения работы в профессиональной области;
основные источники информации.
	распознавать задачу;

выбирать способы ее решения;

определять этапы решения задачи.

	ОК 02.
	Осуществлять поиск, анализ и интерпретацию информации, необходимой для выполнения задач профессиональной деятельности.
	приемы структурирования информации.
	определять необходимые источники информации;
выделять наиболее значимое в перечне информации.

	ОК 03.
	Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное развитие.
	современная профессиональная терминология; возможные траектории профессионального развития.
	применять современную профессиональную терминологию; выстраивать траектории профессионального развития.

	ОК 04.
	Работать в коллективе и команде, эффективно взаимодействовать с коллегами, руководством, клиентами.
	психологические особенности личности; основы проектной деятельности.
	взаимодействовать с коллегами в ходе профессиональной деятельности.

	ОК 05.
	Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке с учетом особенностей социального и культурного контекста.
	грамотно излагать свои мысли.
	правила построения устных сообщений.

	ОК 09.
	Использовать информационные технологии в профессиональной деятельности.
	современные средства и устройства информатизации.
	применять средства информационных технологий для решения профессиональных задач.

	ОК 10.
	Пользоваться профессиональной документацией на государственном и иностранном языках.
	правила построения простых и сложных предложений на профессиональные темы;

правила чтения текстов профессиональной направленности.
	понимать тексты на базовые профессиональные темы;

участвовать в диалогах на знакомые общие и профессиональные темы.

	ПК 1.2.
	Осуществлять сбор, систематизацию и анализ информации для выбора оптимальных технологических решений, в том числе альтернативных в соответствии с принятым процессом выполнения своей работы по изготовлению деталей.
	производственную структуру машиностроительного предприятия;
технологическую оснастку;

типовые элементы технологической оснастки.
	анализировать информацию для выбора оптимальных технологических решений.

	ПК 1.4.
	Осуществлять выполнение расчетов параметров механической обработки и аддитивного производства в соответствии с принятым технологическим процессом согласно нормативным требованиям, в том числе с использованием систем автоматизированного проектирования.
	методику расчета сил зажима в технологических приспособлениях.

	рассчитывать силы закрепления заготовок в технологических приспособлениях в соответствии с принятым технологическим процессом.

	ПК 1.5.
	Осуществлять подбор конструктивного исполнения инструмента, материалов режущей части инструмента, технологических приспособлений и оборудования в соответствии с выбранным технологическим решением, в том числе с использованием систем автоматизированного проектирования.
	назначение, устройство и область применения технологических приспособлений.


	подбирать конструктивное исполнение технологических приспособлений в соответствии с выбранным технологическим решением
для обеспечения требуемой точности обработки.

	ПК 1.7.
	Осуществлять разработку и применение управляющих программ для металлорежущего или аддитивного оборудования в целях реализации принятой технологии изготовления деталей на механических участках машиностроительных производств, в том числе с использованием систем автоматизированного проектирования.
	приспособления для станков с ЧПУ и обрабатывающих центров.
	составлять технические задания на проектирование технологической оснастки для станков с ЧПУ и обрабатывающих центров.

	ПК 1.8. 
	Осуществлять реализацию управляющих программ для обработки заготовок на металлорежущем оборудовании или изготовления на аддитивном оборудовании в целях реализации принятой технологии изготовления деталей на механических участках машиностроительных производств в соответствии с разработанной технологической документацией.
	технологическую оснастку, применяемую для обработки заготовок на металлорежущем оборудовании или изготовления на аддитивном оборудовании.
	рационально использовать технологическую оснастку для реализации управляющих программ для обработки заготовок на металлорежущем оборудовании.

	ПК 2.2.
	Осуществлять сбор, систематизацию и анализ информации для выбора оптимальных технологических решений, в том числе альтернативных в соответствии с принятым процессом выполнения своей работы по сборке узлов или изделий.
	технологическую оснастку для сборочных работ.
	выбирать оптимальные технологические решения на основе актуальной нормативной документации и в соответствии с принятым процессов сборки.

	ПК 2.4.
	Осуществлять выполнение расчетов параметров процесса сборки узлов или изделий в соответствии с принятым технологическим процессом согласно нормативным требованиям, в том числе с использованием систем автоматизированного проектирования.
	методики расчета приводов технологической оснастки.
	рассчитывать приводы технологической оснастки.


	ПК 2.5.
	Осуществлять подбор конструктивного исполнения сборочного инструмента, материалов исполнительных элементов инструмента, приспособлений и оборудования в соответствии с выбранным технологическим решением, в том числе с использованием систем автоматизированного проектирования.
	технологическую оснастку и типовые компоновки приспособлений;
классификацию промышленных роботов;

область применения робототехнических комплексов.
	подбирать технологическую оснастку в соответствии с выбранным технологическим решением по сборке узлов и изделий.



	ПК 2.7.
	Осуществлять разработку управляющих программ для автоматизированного сборочного оборудования в целях реализации принятой технологии сборки узлов или изделий на сборочных участках машиностроительных производств, в том числе с использованием систем автоматизированного проектирования.
	автоматические линии;
роботизированные технологические комплексы;

системы координат промышленных роботов.
	использовать автоматические линии и роботизированные технологические комплексы.

	ПК 2.8. 
	Осуществлять реализацию управляющих программ для автоматизированной сборки узлов или изделий на автоматизированном сборочном оборудовании в целях реализации принятой технологии сборки узлов или изделий на сборочных участках машиностроительных производств в соответствии с разработанной технологической документацией.
	гибкие производственные системы и модули;

компоновка автоматических линий.


	рационально использовать технологическую оснастку на автоматизированном оборудовании в гибком автоматизированном производстве.

	ПК 3.1.
	Осуществлять диагностику неисправностей и отказов систем металлорежущего и аддитивного производственного оборудования в рамках своей компетенции для выбора методов и способов их устранения.
	основные узлы и механизмы технологической оснастки.

	делать наладку и настройку технологической оснастки.

	ПК 3.2.
	Организовывать работы по устранению неполадок, отказов металлорежущего и аддитивного оборудования и ремонту станочных систем и технологических приспособлений из числа оборудования механического участка в рамках своей компетенции.
	принцип работы технологической оснастки; 

режимы работы технологической оснастки.


	управлять режимами работы технологической оснастки;
настраивать кинематические цепи.

	ПК 3.3.
	Планировать работы по наладке и подналадке металлорежущего и аддитивного оборудования на основе технологической документации в соответствии с производственными задачами.
	правила выполнения расчетов, связанных с наладкой работы технологической оснастки.
	выполнять расчеты, связанные с наладкой работы технологической оснастки.

	ПК 3.4.
	Организовывать ресурсное обеспечение работ по наладке металлорежущего и аддитивного оборудования в соответствии с производственными задачами, в том числе с использованием SCADA систем.
	работы по наладке и подналадке технологической оснастки;
испытание приспособлений на виброустойчивость и шум.


	делать наладку и настройку технологической оснастки;

проверку приспособлений на холостом ходу и  под нагрузкой.

	ПК 3.5.
	Контролировать качество работ по наладке, подналадке и техническому обслуживанию металлорежущего и аддитивного оборудования и соблюдение норм охраны труда и бережливого производства, в том числе с использованием SCADA систем.
	режимы работы технологической оснастки на  станках с числовым управлением;
работоспособность и точность позиционирования станков с числовым управлением.
	контролировать режимы работы технологической оснастки на  станках с числовым управлением.

	ПК 4.1.
	Осуществлять диагностику неисправностей и отказов систем сборочного производственного оборудования в рамках своей компетенции для выбора методов и способов их устранения.
	методы диагностики неисправностей и отказов систем технологической оснастки.


	диагностировать работы механизмов технологической оснастки.

	ПК 4.2.
	Организовывать работы по устранению неполадок, отказов сборочного оборудования и ремонту станочных систем и технологических приспособлений из числа оборудования сборочного участка в рамках своей компетенции.
	принцип работы механизмов технологической оснастки; 

режимы работы технологической оснастки.


	управлять режимами работы механизмов технологической оснастки.

	ПК 4.3.
	Планировать работы по наладке и подналадке сборочного оборудования на основе технологической документации в соответствии с производственными задачами согласно нормативным требованиям.
	правила выполнения расчетов, связанных с наладкой технологической оснастки.
	выполнять расчеты, связанные с наладкой технологической оснастки.

	ПК 4.4. 
	Организовывать ресурсное обеспечение работ по наладке сборочного оборудования в соответствии с производственными задачами, в том числе с использованием SCADA систем.
	работы по наладке и подналадке технологической оснастки.
	делать наладку и настройку технологической оснастки.

	ПК 4.5.
	Контролировать качество работ по наладке, подналадке и техническому обслуживанию сборочного оборудования и соблюдение норм охраны труда и бережливого производства, в том числе с использованием SCADA систем.
	работу технологической оснастки.
	контролировать  работы о технологической оснастки.


2 СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

2.1 Объем учебной дисциплины и виды учебной работы
	Вид учебной работы
	Объем часов

по видам учебной работы

	Общий объем учебной нагрузки:
	72

	Работа обучающихся во взаимодействии с преподавателем: 
	51

	в том числе:
	

	лекционные занятия
	17

	лабораторные работы
	17

	практические занятия
	17

	Самостоятельная работа обучающихся
	19

	в том числе:
	

	1. Разобрать устройство и схему работы приспособления для закрепления осевого режущего инструмента в шпинделе станка. 

2. Разобрать устройство и схему работы приспособления для настройки инструмента вне станка. 

3.Разобрать назначение, устройство и схему работы самоустанавливающейся опоры с ручным фиксированием для агрегатных станков.
4. Разобрать схему работы приспособления для расточки. 

5. Разобрать устройство и схему работы быстродействующего патрона для фрезы.

6.Решенире задач по расчету допуска на изготовление приспособления. 

7.Решение задач по расчету себестоимости при изготовлении приспособления. 

8.Расчет рентабельности приспособления.
	3
3

3
2

2

2

2

2

	Промежуточная аттестация в форме зачета с оценкой
	2


2.2 Тематический план и содержание учебной дисциплины Технологическая оснастка:
	Наименование разделов и тем
	Содержание учебного материала, практические, лабораторные занятия, самостоятельная работа обучающихся
	Объём

часов
	Уровень освоения **

	1
	2
	3
	4

	Раздел 1. Станочные приспособления
	
	

	Тема 1.1. Приспособления для закрепления
	1. Назначение приспособлений. Классификация приспособлений. Основные конструктивные элементы приспособлений
	1
	Репродуктивный

	
	2. Основные принципы выбора приспособлений для единичного, серийного и массового производства
	
	

	
	3. Основные конструктивные элементы приспособлений
	
	

	Тема 1.2. Базирование заготовок
	1. Базирование заготовок в приспособлениях, правило шести точек
	2
	Репродуктивный

	
	2. Принципы базирования. Особенности базирования заготовок, обрабатываемых на станках с ЧПУ
	
	

	
	3. Погрешности базирования
	
	

	
	Практическое занятие: Определение схемы базирования заготовки на призме. Определение схемы базирования заготовки в оправке
	2
	Продуктивный

	Тема 1.3. 

Установочные элементы приспособлений. Зажимные механизмы
	1. Классификация установочных элементов приспособления. Назначение, требования к установочным элементам
	2
	Репродуктивный

	
	2. Графическое обозначение опор и установочных устройств в соответствии с действующими ГОСТами
	
	

	
	3. Зажимные механизмы: назначение и технические требования, предъявляемые к ним.  Приводы зажимных механизмов: ручные, механизированные, автоматизированные
	
	

	
	4. Зажимы: винтовые, эксцентриковые, клиновые, многократные, гидравлические с гидропластом, прихваты. Принцип их работы
	
	

	
	5. Графическое обозначение зажимов в соответствии с действующими стандартами
	
	

	
	Практическое занятие: «Схемы установки для различных деталей»
	2
	Продуктивный

	
	Практическое занятие: «Расчёт усилий зажима заготовки в приспособлении»
	2
	

	
	Практическое занятие: «Разбор образцов приспособлений с зажимами различного типа»
	2
	

	Тема 1.4.
Установочно-зажимные устройства
	1. Назначение установочно-зажимных устройств и требования, предъявляемые к ним
	1
	Репродуктивный

	
	2. Кулачковые, цанговые, мембранные, гидропластовые установочно-зажимные элементы, их конструкции, принципы работы, материал для их изготовления, формулы расчета усилий зажима
	
	

	Тема 1.5.
Механизированные приводы приспособлений
	1. Назначение механизированных приводов приспособлений и основные требования к ним
	1
	Репродуктивный

	
	2. Пневматические, гидравлические, вакуумные электроприводы, их конструктивные исполнения и область наиболее эффективного использования
	
	

	
	3. Приводы поршневые и диафрагменные
	
	

	
	4. Механизмы – усилители зажимов
	
	

	
	Лабораторная работа: «Изучение конструкции приводов приспособлений»
	4
	Продуктивный

	
	Практическое занятие: «Расчёт механизированного привода приспособления»
	2
	

	Тема 1.6.
Делительные и поворотные устройства
	1. Виды поворотных и делительных устройств
	1
	Репродуктивный

	
	2. Основные требования и область применения поворотных и делительных устройств
	
	

	
	Лабораторная работа: «Изучение конструкции делительных устройств»
	4
	Продуктивный

	Тема 1.7.
Корпуса приспособлений
	1. Назначение корпусов приспособлений, требования, предъявляемые к ним
	1
	Репродуктивный

	
	2. Конструкции корпусов
	
	

	
	3. Методы центрирования и крепления корпусов на станках
	
	

	
	4. Особенности установки приспособлений на станках с ЧПУ
	
	

	
	5. Вспомогательные элементы приспособлений
	
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся: «Разобрать устройство и схему работы приспособления для закрепления осевого режущего инструмента в шпинделе станка»
	3
	Продуктивный

	
	Самостоятельная работа обучающихся: «Разобрать устройство и схему работы приспособления для настройки инструмента вне станка»
	3
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся: «Разобрать назначение, устройство и схему работы самоустанавливающейся опоры с ручным фиксированием для агрегатных станков»
	3
	

	Тема 1.8.
Универсальные и специализированные станочные приспособления. 
	1. Универсальные специализированные станочные приспособления
	2
	Репродуктивный

	
	2. Назначения и виды универсально-наладочных приспособлений, их конструктивные особенности
	
	

	
	3. Назначение и требования, предъявляемые к универсально-сборным приспособлениям (УСП) и сборно-разборным приспособлениям (СРП), их конструктивные особенности
	
	

	
	4. Типовые комплекты деталей УСП и СРП
	
	

	
	5. Последовательность составления схем различных типов УСП и СРП
	
	

	
	6. Примеры собранных приспособлений для различных работ
	
	

	
	Практическое занятие: Составление технических заданий на проектирование компоновки приспособлений УСП для обработки детали на заданном станке
	2
	Продуктивный

	Раздел 2. Конструкция станочных приспособлений
	
	

	Тема 2.1.
Приспособления для токарных работ
	1. Токарные кулачковые патроны
	2
	Репродуктивный

	
	2. Примеры наладок на трехкулачковые патроны
	
	

	
	3. Оправки и патроны для обработки втулок, фланцев, дисков
	
	

	
	4. Приспособления для обработки деталей класса рычагов, кронштейнов
	
	

	
	5. Виды и назначение центров
	
	

	
	6. Другие приспособления для токарных работ
	
	

	
	Лабораторная работа: «Изучение конструкции токарных приспособлений»
	4
	Продуктивный

	
	Практическое занятие «Расчет сила зажима в кулачковых патронах»
	2
	

	Тема 2.2.
Фрезерные приспособления
	1. Назначение и общие сведения о фрезерных приспособлениях
	1
	Репродуктивный

	
	2. Машинные тиски, их виды и область применения
	
	

	
	3. Поворотные и угловые столы
	
	

	
	4. Универсальные и групповые приспособления
	
	

	
	5. Делительные устройства
	
	

	
	6. Наладки для фрезерных работ
	
	

	
	Лабораторная работа: «Изучение конструкции фрезерных приспособлений»
	5
	Продуктивный

	
	Самостоятельная работа обучающихся: «Разобрать схему работы приспособления для расточки»
	2
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся: «Разобрать устройство и схему работы быстродействующего патрона для фрезы»
	2
	

	Тема 2.3.
Сверлильные приспособления
	1. Виды и назначение сверлильных приспособлений
	1
	Репродуктивный

	
	2. Накладные, крышечные, поворотные и  скальчатые кондукторы
	
	

	
	3. Многошпиндельные сверлильные головки
	
	

	Раздел 3. Основы проектирования приспособлений 
	
	

	Тема 3.1. Исходные данные и задачи конструирования
	1. Конструирование приспособлений
	1
	Репродуктивный

	
	2. Исходные данные для проектирования приспособлений
	
	

	
	3. Схемы станочных приспособлений
	
	

	
	4. Признаки классификации станочных операций
	
	

	Тема 3.2. Последовательность проектирования специальных приспособлений
	1. Последовательность проектирования приспособления; разработка эскиза, выполнение чертежа детали
	1
	Репродуктивный

	
	2. Выбор и чертежи установочных,  зажимных и других элементов приспособления, а также корпуса приспособления, составление спецификации
	
	

	
	3. Расчеты, выполняемые при проектировании приспособлений
	
	

	
	Практическое занятие: «Анализ станочных приспособлений для конкретной детали. Составление спецификации»
	3
	Продуктивный

	
	Самостоятельная работа обучающихся: «Решение задач по расчету допуска на изготовление приспособления»
	2
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся: «Решение задач по расчету себестоимости при изготовлении приспособления»
	2
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся: «Расчет рентабельности приспособления»
	2
	

	Промежуточная аттестация
	зачет с оценкой

(2 часа)
	

	Всего:
	72
	


**Для характеристики уровня освоения учебного материала используются следующие обозначения:

ознакомительный  - узнавание ранее изученных объектов, свойств; 

репродуктивный - выполнение деятельности по образцу, инструкции или под руководством;

продуктивный - планирование и самостоятельное выполнение деятельности, решение проблемных задач.
3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

3.1. Требования к материально-техническому обеспечению

Реализация учебной дисциплины требует наличия учебной аудитории «Технологическое оборудование и оснастка» для проведения занятий лекционного типа, семинарского типа (лабораторные занятия, практические занятия, уроки), групповых и индивидуальных консультаций, текущего контроля и промежуточной аттестации. Комплект учебной мебели, рабочее место преподавателя. Технические средства обучения: комплект чертежей по изучаемым темам, комплект учебных плакатов по дисциплине «Технологическая оснастка», комплект учебных фильмов, комплект каталогов металлорежущего инструмента, проектор, экран, персональные компьютеры с подключением  к сети «Интернет» и обеспечением доступа в электронную информационно-образовательную среду организации. Программное обеспечение: Kaspersky Endpoint Security 10 для Windows, MS Office Standard 2007, Windows 7 Professional, Adobe Flash Player 10 ActiveX, Adobe Reader 9.2 – Russian, Google Chrome, Я.Браузер, Java(TM) 6 Update 20, K-Lite Codec Pack 5.7.0 (Full), OpenOffice.org 3.2, VideoLAN VLC media player 0.8.6.

Лаборатория «Процессы формообразования и инструменты, технологическое оборудование и оснастка». Технические средства обучения: набор инструмента, универсальный токарный станок, универсальный сверлильный станок, вертикально-фрезерный станок, горизонтально-фрезерный станок, зубодолбежный станок, зубофрезерный станок, поперечно-строгальный станок, плоскошлифовальный станок, заточной станок, универсальные станочные приспособления (3-х кулачковый патрон, станочные тиски для фрезерных работ, цанговые патроны, патроны для крепления фрез, сверл), пневмоцилиндр, гидроцилиндр для привода зажимных приспособлений, набор для компоновки приспособлений, оправки для крепления режущего инструмента на станки с ЧПУ.
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OcHoBHasi IUTEpaTYpa

1. JInarHOCTHKA TEXHOIOTMYECKOM CUCTEMBI "CTAHOK — MPHUCIIOCOOIEHHE —
MHCTPYMEHT — ieTaip" : yueGHoe nocobue / cocrapurenu A. H. laspumin, b. b.
Moiizec. — Tomck : ToMCKHI MONMTEXHUIECKHi YHUBEpcuTeT, 2016. — 144 ¢. —
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2. Conoseii, 1.A. TexHONOrHsd MAIIMHOCTPOSHUS. MPAKTUKyM : [12+] /
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na: o mommucke. — URL: http://biblioclub.ru/index.php?page=book&id=487980
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нетарным механизмом: Методические указания к лабораторной работе по дисциплинам «Оборудование машиностроительных производств» и «Металлорежущие станки» для студентов направления 15.03.05 «Конструкторско-технологическое обеспечение машиностроительных производств» всех форм обучения/ Алт.гос.техн.ун-т им. И.И. Ползунова. - Барнаул: 2019 - 13 с. http://elib.altstu.ru/eum/download/tm/YatloBukanova_NEIUDGBL_mu.pdf 
Интернет ресурсы

5. Ванин В.А., Преображенский А.Н., Фидаров В.Х. Приспособления для металлорежущих станков: учебное пособие. - Тамбов: Изд-во Тамб. гос. техн. ун-та. Режим доступа:  http://window.edu.ru/resource/773/64773
6. Гурьянихин В.Ф., Евстигнеев А.Д. Технологическая оснастка: Учебное пособие. http://window.edu.ru/resource/396/26396
7. Современная технологическая оснастка : учебное пособие : [16+] / Х.М. Рахимянов, Б.А. Красильников, Э.З. Мартынов, В.В. Янпольский. – Новосибирск.  Режим доступа: http://biblioclub.ru/index.php?page=book&id=135673
Учебно–методическое и информационное обеспечение обучающихся инвалидов и лиц с ограниченными возможностями здоровья

Электронные информационные ресурсы вуза обладают специальными адаптивными технологиями, которые обеспечивают студентов с ограниченными возможностями здоровья необходимыми условиями получения образования.

4. Контроль и оценка результатов освоения УЧЕБНОЙ Дисциплины

Контроль и оценка результатов освоения учебной дисциплины осуществляется преподавателем в процессе проведения практических занятий, тестирования, а также при выполнении студентами индивидуальных заданий, сдаче зачета с оценкой.

	Результаты обучения (освоенные умения, усвоенные знания)
	Формы и методы контроля и оценки результатов обучения

	· производственную структуру машиностроительного предприятия;

· технологическую оснастку;

· типовые элементы технологической оснастки;
· схемы и погрешность базирования заготовок в приспособлениях;
· назначение, устройство и область применения станочных приспособлений;

· приспособления для станков с ЧПУ и обрабатывающих центров;

· сигналы визуализатора

· положение подвижных органах станка;

· пульты набора значений координат для выхода подвижных органов станка после включения движения подачи;

· системы числового управления;

· технологическую оснастку для сборочных работ;

· методики расчета приводов технологической оснастки;
· технологическую оснастку и типовые компоновки приспособлений;

· классификацию промышленных роботов;

· область применения робототехнических комплексов;

· автоматические линии;

· роботизированные технологические комплексы;

· системы координат промышленных роботов;

· гибкие производственные системы и модули;

· компоновка автоматических линий;

· основные узлы и механизмы технологической оснастки;

· принцип работы технологической оснастки; 

· режимы работы м технологической оснастки;

· правила выполнения расчетов, связанных с наладкой работы технологической оснастки;

· работы по наладке и подналадке технологической оснастки;

· испытание приспособлений на виброустойчивость и шум;

· режимы работы технологической оснастки на  станках с числовым управлением;

· работоспособность и точность позиционирования станков с числовым управлением;

· методы диагностики неисправностей и отказов систем технологической оснастки;

· принцип работы механизмов технологической оснастки; 

· режимы работы технологической оснастки;

· правила выполнения расчетов, связанных с наладкой технологической оснастки;

· работы по наладке и подналадке технологической оснастки;

· работу технологической оснастки.
	Опрос, защита отчетов по лабораторным работам,  зачет с оценкой

	· анализировать информацию для выбора оптимальных технологических решений;
· осуществлять схем базирования и закрепления для обеспечения требуемой точности обработки;
· осуществлять рациональный выбор станочных приспособлений для обеспечения требуемой точности обработки;
· составлять технические задания на проектирование технологической оснастки для станков с ЧПУ и обрабатывающих центров;
· рационально использовать технологическую оснастку на автоматизированном оборудовании в каждом конкретном, отдельно взятом производстве;
· выбирать оптимальные технологические решения на основе актуальной нормативной документации и в соответствии с принятым процессов сборки;
· рассчитывать приводы технологической оснастки;
· подбирать технологическую оснастку в соответствии с выбранным технологическим решением по сборке узлов и изделий;
· использовать автоматические линии и роботизированные технологические комплексы;
· рационально использовать технологическую оснастку на автоматизированном оборудовании в гибком автоматизированном производстве;
· делать наладку и настройку технологической оснастки;
· управлять режимами работы технологической оснастки;

· настраивать кинематические цепи;
· выполнять расчеты, связанные с наладкой работы технологической оснастки;
· делать наладку и настройку технологической оснастки;

· проверку приспособлений на холостом ходу и  под нагрузкой;
· контролировать режимы работы технологической оснастки на  станках с числовым управлением;
· диагностировать работы механизмов технологической оснастки;
· управлять режимами работы механизмов технологической оснастки;
· выполнять расчеты, связанные с наладкой технологической оснастки;
· делать наладку и настройку технологической оснастки;
· контролировать  работы о технологической оснастки.
	Опрос, защита отчетов по лабораторным работам,  зачет с оценкой


Лист актуализации рабочей программы дисциплины
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	Кафедра-разработчик РПД
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	Подпись заведующего
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заседания кафедры
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Приложение А (обязательное)

Федеральное государственное бюджетное образовательное 
учреждение высшего образования

«Алтайский государственный технический университет им. И. И. Ползунова»

Университетский технологический колледж

ФОНД ОЦЕНОЧНЫХ МАТЕРИАЛОВ
ПО ДИСЦИПЛИНЕ
Технологическая оснастка
Для специальности: 15.02.15 Технология металлообрабатывающего производства
Форма обучение: очная                                                                             
Барнаул 2019

[image: image3.png]PaspaGoruik GOM 1o acunnme:

Mikonnnkos A.M., k.T.H..nouent _ Kadyeapa TeXHONOrHH MAIIHHOCTPOCHHS

110 yeios s, Acunerosane sapedp
Of 04 2o/ L
o o
kenepr
Capaes E.C. raasubiii Texsonor 000 VK «A3IMTH»

BII0, yoe s

09, py. 4079 /‘/z

ama ey

wecmo ocuosnoi patomsi






ПАСПОРТ

ФОНДА ОЦЕНОЧНЫХ МАТЕРИАЛОВ ПО ДИСЦИПЛИНЕ 

	Контролируемые разделы дисциплины 
	Код контролируемой компетенции
	Способ оценивания
	Оценочное средство

	Раздел 1. Станочные приспособления
	ОК 01.

ОК 02.

ОК 09.

ПК 1.2.

ПК 2.2.

ПК 2.5.

ПК 2.7.

ПК 2.8. 

ПК 3.2.
ПК 3.5.
	Опрос

Защиты лабораторных работ
Зачёт с оценкой


	Текущий контроль успеваемости

Отчет по лабораторной работе
Тесты промежуточной аттестации

	Раздел 2. Конструкция станочных приспособлений
	ОК 01.

ОК 02.

ПК 1.2.

ПК 1.4.

ПК 2.4

ПК 3.1.

ПК 3.2.

ПК 4.1.

ПК 4.2.
	Опрос

Защиты лабораторных работ
Зачёт с оценкой


	Текущий контроль успеваемости

Отчет по лабораторной работе
Тесты промежуточной аттестации

	Раздел 3. Основы проектирования приспособлений
	ОК 01.

ОК 02.

ОК 03.

ОК 09.

ПК 1.2.

ПК 1.5.

ПК 1.7.

ПК 1.8.

ПК 3.1.

ПК 3.3.

ПК 3.5.

ПК 4.2.

ПК 4.3.

ПК 4.4. 

ПК 4.5.
	Опрос 

Зачет с оценкой
	Текущий контроль успеваемости

Тесты промежуточной аттестации


1 ФОНД ОЦЕНОЧНЫХ МАТЕРИАЛОВ 

ТЕКУЩЕГО КОНТРОЛЯ УСПЕВАЕМОСТИ
1. Классификация приспособлений по целевому назначению; 
2. Назначение приспособлений; 
3. Классификация приспособлений по степени специализации: универсальные (УП; УБП; УНП); 
4. Классификация приспособлений по степени специализации: специализированные: (СБП; СНП);  
5. Классификация приспособлений по степени специализации: специальные (СП; УСП; СРП). 
6. Элементы приспособлений; 
7. Технологическая база, черновая база, чистовая база; 
8. Конструкторская база, измерительная база; 
9. Установочная база, опорная и проверочная; 
10. Базирование призматических деталей, схема базирования, главная, направляющая и опорные поверхности; 
11. Базирование цилиндрических деталей, схема базирования; 
12. Базирование коротких цилиндрических деталей, схема базирования; 
13. Базирование по плоскости и двум отверстиям; 
14. Установочные элементы в приспособлениях. Основные и вспомогательные опоры. Общие требования, предъявляемые к установочным элементам; 
15. Материалы для изготовления деталей установочных элементов; 
16. Основные опоры. Опорные штыри, опорные пластины. 
17. Установочные элементы для установки заготовок по наружным цилиндрическим поверхностям; 
18. Зажимные механизмы приспособлений. Требования, предъявляемые к зажимным механизмам приспособлений; 
19. Классификация зажимных механизмов; 
20. Винтовые зажимы; 
21. Клиновые зажимные механизмы; 
22. Эксцентриковые зажимы; 
23. Рычажные зажимные механизмы; 
24. Гидропластовые механизмы; 
25. Направляющие и настроечные элементы. Кондукторные втулки, назначение и достоинство. 
26. Конструкции кондукторных втулок. 
27. Кондукторные плиты; 
28. Копиры; 
29. Этапы проектирования станочных приспособлений; 
30. Исходные данные для проектирования станочных приспособлений; 
31. Требования к конструкции станочных приспособлений; 
32. Последовательность разработки станочных приспособлений; 
33. Порядок выполнения общего вида приспособления; 
34. Размеры, проставляемые на общем виде приспособления; 
35. Установочно-зажимные механизмы приспособлений; 
36. Механизированные приводы приспособлений. Пневматический привод; 
37. Механизированные приводы приспособлений. Гидравлический привод; 
38. Механизмы-усилители, 
39. Делительные и поворотные приспособления; 
40. Корпуса приспособлений; 
41. Универсальные сборные приспособления (УСП). Назначение и конструкция.
2 ФОНД ОЦЕНОЧНЫХ МАТЕРИАЛОВ 
ДЛЯ ПРОМЕЖУТОЧНОЙ АТТЕСТАЦИИ
Тесты промежуточной аттестации

1. Классификация технологической оснастки (ОК 02, ПК 1.2).
2. Классификация приспособлений по целевому назначению, степени механизации и специализации (ОК 01, ПК 3.2).
3. Основные элементы и устройства станочных приспособлений, их характеристика (ОК 01).
4. Основные положения теории базирования. Правило шести точек. Рекомендации по выбору технологических баз (ОК 02, ПК 3.2, ПК 4.1).
5. Типовые схемы базирования заготовок в приспособлениях (ПК 1.2, ПК 3.1, ПК 3.2, ПК 4.1).
6. Влияние приспособления на точность обработки, погрешности установки заготовок в приспособлениях. Методика расчета приспособлений на точность (ОК 02, ПК 1.2).
7. Классификация опор, требования, предъявляемые к установочным элементам. Графические обозначения опор и установочных устройств (ОК 01, ПК 1.2).
8. Выбор конструкций опор при базировании заготовок по плоскости. Стандарты на установочные элементы (ОК 01, ПК 1.4, ПК 2.4).
9. Выбор конструкций опор при базировании заготовок по наружным цилиндрическим поверхностям. Стандарты на установочные элементы (ОК 01, ПК 1.4, ПК 2.4).
10. Выбор конструкций опор при базировании заготовок по отверстиям. Стандарты на установочные элементы (ПК 1.4, ПК 2.4, ПК 4.2).
11. Назначение и классификация зажимных устройств, требования предъявляемые к ним (ПК 1.4, ПК 2.4).
12.  Рекомендации по выбору места и направления усилия зажима заготовки. Определение количества точек приложения зажимных усилий (ПК 1.2).
13. Методика расчета необходимого усилия зажима заготовки. Типовые схемы расчета зажимного усилия (ПК 4.5).
14. Конструкции винтовых зажимных устройств, их назначение и расчет. Стандарты на винтовые зажимные устройства. (ОК 01, ПК 1.2, ПК 1.5)
15. Конструкции эксцентриковых зажимных устройств, их назначение и расчет. Стандарты на эксцентриковые зажимные устройства (ОК 03, ПК 1.2, ПК 3.1, ПК 4.2).
16. Конструкции клиновых и рычажных зажимных устройств, их назначение и расчет. Стандарты на клиновые и рычажные зажимные устройства (ОК 01, ПК 1.2, ПК 1.5) .
17. Назначение и классификация установочно-зажимных устройств, границы их применимости (ОК 03, ПК 1.2, ПК 3.1, ПК 4.2).
18. Конструкции винтовых, спирально-реечных и реечно-зубчатых механизмов. Стандарты на установочно-зажимные устройства. (ОК 01, ПК 1.2, ПК 1.5).
19. Характеристика клиновых и рычажных установочно-зажимных устройств. Стандарты на установочно-зажимные устройства (ПК 3.3, ПК 4.3, ПК 4.4). 
20. Конструкции цанг, характеристика цанговых установочно-зажимных устройств. Стандарты на цанговые механизмы. (ПК 3.3, ПК 4.3, ПК 4.4).
21. Конструкции самоцентрирующих механизмов с упругодеформируемыми элементами (мембранные, гидропластные). Стандарты на установочно-зажимные устройства (ПК 3.3, ПК 4.3, ПК 4.4).
22. Назначение и классификация механизированных приводов, конструкции пневматических силовых узлов. Стандарты на пневматические силовые у злы (ОК 01, ПК 1.5).
23. Характеристика гидравлических и пневмогидравлических силовых узлов. Стандарты на механизированные приводы (ОК 03, ПК 1.2, ПК 3.1, ПК 4.2).
24. Характеристика вакуумных и электромеханических приводов. Стандарты на механизированные приводы (ПК 3.3, ПК 4.3, ПК 4.4).
25. Конструкции магнитных и электромагнитных приводов. Стандарты на механизированные приводы (ОК 01, ПК 1.2, ПК 1.5).
26. Характеристика центробежно-инерционных приводов и приводов от движущихся частей станка и сил резания. Стандарты на механизированные приводы (ОК 03, ПК 1.2, ПК 3.1, ПК 4.2).
27. Назначение и классификация направляющих и настроечных элементов. Конструкции и область применения шаблонов, установов и копиров (ПК 3.3, ПК 4.3, ПК 4.4).
28. Конструкции и область применения кондукторных втулок. Рекомендации по простановке размеров и допусков, определяющих положение направляющих и настроечных элементов в приспособлении. Стандарты на направляющие и настроечные элементы (ОК 01).
29. Конструкции и область применения делительно-поворотных устройств приспособлений. Стандарты на делительно-поворотные устройства (ОК 03, ПК 1.2, , ПК 3.1, ПК 4.2).
30. Конструкции и область применения вспомогательных элементов и устройств приспособлений. Стандарты на вспомогательные элементы и устройства (ПК 3.3, ПК 4.3).
31. Назначение и классификация корпусов приспособлений, требования предъявляемые к ним. Рекомендации по выбору материалов, конструкций корпусов, способов их изготовления (ОК 02, ОК 09, ПК 1.7, ПК 1.8, ПК 3.5).
32. Способы базирования и закрепления корпусов приспособлений на станках. Методика определения погрешности установки корпуса на станке. (ОК 02, ОК 09, ПК 1.8).
33. Конструкции и область применения приспособлений для обработки отверстий (кондуктора: стационарные, передвижные и поворотные) (ОК 04, ОК 09, ПК 2.2, ПК 2.5, ПК 2.8, ПК 3.5).
34. Конструкции и область применения приспособлений для обработки отверстий (кондуктора: кантующиеся, накладные и скальчатые) (ОК 01, ПК 2.7).
35. Конструкции и назначение кондукторных плит. Стандарты на сверлильные приспособления (ПК 2.2, ПК 2.7, ПК 2.8).
36. Конструктивные особенности фрезерных приспособлений. Конструкции и область применения машинных тисков. Стандарты на машинные тиски (ОК 01, ПК 2.5).
37. Конструкции и область применения приспособлений для фрезерных работ (делительные головки, поворотные столы, многоместные для непрерывного фрезерования и др.). Стандарты на фрезерные приспособления (ОК 01, ПК 2.2, ПК 2.5, ПК 4.5).
38. Конструкции и область применения приспособлений для токарных и шлифовальных станков (центра, люнеты, поводковые устройства). Стандарты на токарные и шлифовальные приспособления (ПК 3.3, ПК 3.4).
39. Конструкции и область применения приспособлений для токарных и шлифовальных станков (планшайбы, патроны, оправки). Стандарты на токарные и шлифовальные приспособления (ПК 3.4).
40. Требования к приспособлениям для автоматизированного производства. Конструкции приспособлений для станков-автоматов, автоматических линий и роботов (ОК 04, ПК 1.2).
41. Конструкции приспособлений для станков с ЧПУ, обрабатывающих центров и гибких производственных систем (ОК 05, ОК 10).
42. Общая характеристика конструкций переналаживаемых приспособлений. Устройство и область применения системы универсально-наладочных приспособлений. Стандарты на универсально-наладочные приспособления (ОК 04, ОК 10).
43. Конструктивные особенности, устройство и область применения системы универсально-сборных приспособлений и сборно-разборных приспособлений. Методика определения экономической эффективности их применения. Стандарты на УСП и СРП (ОК 02, ОК 09, ПК 1.7, ПК 1.8, ПК 3.5).
44. Исходные данные и задачи конструирования приспособлений. Техническое задание на проектирование приспособлений (ОК 02, ОК 09, ПК 1.7, ПК 1.8, ПК 3.5).
45. Этапы разработки конструкции специального станочного приспособления. Технические условия на приспособления, требования по оформлению сборочного чертежа и чертежей нестандартных деталей (ОК 02, ОК 09, ПК 1.8).
46. Условия экономической эффективности применения приспособлений. Методика расчета экономической эффективности применения приспособлений. Определение рентабельности приспособления (ОК 04, ОК 09, ПК 2.2, ПК 2.5, ПК 2.8, ПК 3.5).
47. Понятие об автоматизированном рабочем месте конструктора. Сущность систем автоматизированного проектирования (САПР) графической документации. Характеристика современных систем автоматизированного проектирования (ОК 01, ПК 2.7).
48. Типы, назначение и область применения контрольно-измерительной оснастки. Требования, предъявляемые к контрольно-измерительной оснастке (ПК 2.2, ПК 2.7, ПК 2.8).
49. Характеристика основных элементов и устройств контрольных приспособлений: установочных, зажимных, измерительных, вспомогательных и корпуса. Особенности проектирования и расчета контрольных приспособлений (ОК 01, ПК 2.5).
50. Служебное назначение, основные типы вспомогательных инструментов. Конструкции вспомогательных инструментов для сверлильных станков. Стандарты на вспомогательные инструменты для сверлильных станков (ОК 01, ПК 2.2, ПК 2.5, ПК 4.5).
51. Конструкции вспомогательных инструментов для токарных и фрезерных станков. Стандарты на вспомогательные инструменты для токарных и фрезерных станков (ПК 3.3, ПК 3.4).
52. Конструкции вспомогательных инструментов для станков с ЧПУ. Стандарты на вспомогательные инструменты для станков с ЧПУ (ПК 3.3, ПК 3.4).

Критерии оценки

	Отлично
	студент, твёрдо знает программный материал, системно и грамотно излагает его, демонстрирует необходимый уровень компетенций, чёткие, сжатые ответы на дополнительные вопросы, свободно владеет понятийным аппаратом.

	Хорошо
	студент, проявил полное знание программного материала, демонстрирует  сформированные на достаточном уровне умения и навыки, указанные в программе компетенции, допускает  непринципиальные неточности при изложении ответа на вопросы.

	Удовлетворительно
	студент, обнаруживает  знания только основного материала, но не усвоил детали, допускает ошибки принципиального характера, демонстрирует не до конца сформированные компетенции, умения систематизировать материал и делать выводы.

	Неудовлетворительно
	студент, не усвоил основное содержание материала, не умеет систематизировать информацию, делать необходимые выводы, чётко и грамотно отвечать на заданные вопросы, демонстрирует низкий уровень овладения необходимыми компетенциями.


Приложение Б

МЕТОДИЧЕСКИЕ РЕКОМЕНДАЦИИ И УКАЗАНИЯ

Дисциплина «Технологическая оснастка» реализуется для подготовки студентов, обучающихся по специальности СПО 15.02.15 «Технология металлообрабатывающего производства». Для лучшего освоения учебной дисциплины перед каждой лекцией студент повторяет предыдущий лекционный материал и прорабатывает рассмотренные ранее вопросы с использованием рекомендованной преподавателем основной и дополнительной литературы (п.3.2).

При подготовке к лабораторным работам студенту, кроме повтора лекционного материала по теме занятия, необходимо также изучить методические рекомендации, выданные преподавателем. 

Выполнение этих видов работы в соответствующие сроки позволит студентам в течение семестра вести подготовку к зачету с оценкой по дисциплине. Зачет с оценкой сдаётся в письменном виде в конце семестра по тестам промежуточной аттестации. Вопросы для подготовки выдаются в семестре.

Методические указания студентам по подготовке к лабораторным работам
Подготовку к каждому лабораторному занятию студент должен начать с ознакомления с планом занятия, который отражает содержание предложенной темы. Тщательное продумывание и изучение вопросов плана основывается на проработке текущего материала лекции, а затем изучения обязательной и дополнительной литературы, рекомендованной к данной теме. Все новые понятия по изучаемой теме необходимо выучить наизусть и внести в глоссарий, который целесообразно вести с самого начала изучения курса.

В процессе подготовки к лабораторным занятиям, студентам необходимо обратить особое внимание на самостоятельное изучение рекомендованной литературы. При всей полноте конспектирования лекции в ней невозможно изложить весь материал из-за лимита аудиторных часов. Поэтому самостоятельная работа с учебниками, учебными пособиями, научной, справочной литературой, материалами периодических изданий и Интернета является наиболее эффективным методом получения дополнительных знаний, позволяет значительно активизировать процесс овладения информацией, способствует более глубокому усвоению изучаемого материала, формирует у студентов свое отношение к конкретной проблеме.
Подготовка к промежуточной аттестации
При подготовке к промежуточной аттестации целесообразно:

· внимательно изучить перечень вопросов и определить, в каких источниках находятся сведения, необходимые для ответа на них;

· внимательно прочитать рекомендованную литературу;

· составить краткие конспекты ответов (планы ответов). 
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